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Sandvi¢ Panel

Sandvic paneller, iki metal arasi politiretan veya tasytnu i¢c dolgu malzemesinden olusan kompozit malzemelerdir.

Yapilarin gati, cephe, i¢ bélme veya soguk hava odalarinda kaplama malzemesi olarak kullanilan sandvig paneller; hizh
montaj imkani, yuksek yalitim 6zelliklerine ek olarak tasima kapasitesi ile de mimari tercihlerde én plana ¢ikmaktadir.
Sandvig Panel Tasima kapasitesi, panelin i¢ dolgu malzemesinin yogunlugu, kalinhg: ve metal yuzeylerin formuna baghdir.
Metallerin ve i¢ dolgu malzemelerin kalinhidi, kullanilacag alan ve tizerine gelecek yiik miktarina uygun olarak belirlenmektedir.
Ic dolgu malzeme kalinhiginin tespitinde kullanilacagi bélgenin iklim kosullar da dikkate alinmaktadir.

Sandvi¢ paneller, siva veya boyaya gerek kalmaksizin, su ve i1si yalitimi saglayarak, yapilarda estetik dis kabuk olusturmaktadir.
Sandvi¢ panellerin metal katmanlarinda aliminyum veya boyali galvaniz sac kullaniimaktadir. Renk segenekleri RAL
kartelasindan, musteri istegine gore secilebilmektedir.

ASSAN PANEL' de her turli mimari projenin gereksinimlerini karsilayacak uygun Granler, istenilen miktar ve ebatlarda
dretilmektedir.

Tek Kat Trapez Saclar

ASSAN PANEL, i1si izolasyonu amacli sandvig panellerin yanisira yine ¢ati ve cephe kaplamasinda kullanilan tek kat trapezleri
de sektdrtn kullanimina sunmaktadir.

Tek kat trapezler, isi izolasyonu ihtiyaci olmayan veya iki metal arasinda, kaya yind, cam yana, yiksek yogunlukta politretan
veya extrude polistren képuklerin dahil oldugu rijit is1 izolasyon malzemelerinin uygulandigi cati ve cephelerde kullaniimaktadir.

Tek kat trapezlerin kullanildidi bir diger alan teras catilardir. Bu tir uygulamalarda catinin (st kisminda membranl su
izolasyonu yapilmaktadir. Membran altina yukarida sayilan rijit is1 izolasyon malzemeleri kullanilmakta ve en altta tek kat
trapezler bulunmaktadir,

Estetik gérinimli tonoz ¢ati uygulamalarinda iki kat trapez arasi 1si yalitim tabakasi ile yerinde uygulama kaplama
yapilmaktadir. ASSAN PANEL, sektoran bu ihtiyacina cevap verebilmek amaciyla masterilerinin verecedi proje degerlerine
bagli olarak bilgisayar kontrolli bikiim makinesinde tonoz ¢atilara uygun Uretim yapmaktadir. Tonoz trapez Gretimi
yapilan makinede, cati panelleri icin bukiml mahyalar ve catidan cepheye biukimld dénis elemanlari da Uretilmektedir.
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Aliiminyum ve Galvanizli Saclarda Boyama

ASSAN PANEL Dilovasi Tesisinde hem aliGminyum hem de galvanizli sac rulolara
otomasyona dayal kesintisiz bir proses ile boyama islemi yapilmaktadir. istenilen
renkte boyanan metaller rulo halinde sarilarak sandvi¢ panel ve tek kat trapez
Uretiminde kullanilan bobinler elde edilmektedir.

Agici 1 Agicr 2

Kenetleme <&

Sonkat Boya
‘ Sonkat Firinlama

Astar Sogutma

Astar Boyama
Astar Firinlama

Durulama 1 Kromatlama
Saric

Durulama 2

Boyama Proses Akisi

Boyama Uygulamasi

Hammadde rulolar agicilarda acilir, Gretim devam ederken bir rulonun basi diger rulonun sonuna kenetle birlestirilerek
hattin strekliligi saglanir. Metal, 6zel kimyasallarla yikama ve durulama islemleri gerceklestirilerek yag ve kirden arindirilir.
Her iki ylzeye 6n islem kimyasali uygulanarak boyali metalin dis ortam dayanimi arttilir. Daha sonra metale ilk olarak astar
ve arka boya uygulanir, firinlanip kurutulur. Astarl ytizeye sonkat boya uygulamasi yapildiktan sonra tekrar firinlanip
kurutulur. Boyama islemi tamamlanan metal saricida sarilip, istenen tonajda kesilir.
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Kaplama Cesitleri

Sandvi¢ panel metal yiizeyleri cekirdek sac, galvaniz ve organik kaplamanin birlesiminden olusmaktadir.
Ozellikle organik kaplama korozyon dayaniminda iyi performans sunarak malzeme émriini
arttirmaktadir. Korozyon tipi ve derecesine bagl olarak dis tarafa bakan sandvic panel metal ylizey
kalinliklari, 25 pm organik kaplama ve 20 um galvaniz kaplama olmak lzere 45 um mertebesindedir.
Fakat beklentilere bagh olarak bu kalinlik 200 pm' a kadar ¢ikabilmektedir.

Bunun yanisira organik kaplamalardan UV, kimyevi, sicaklik, nem ve fiziksel etkilere kars! ytksek
dayanim istenmektedir. Ayrica organik kaplamalarin sundugu genis renk skalasi mimari ¢dzimlerde
dizayn avantajlan saglamaktadir.

Kaplama malzemeleri; sivi kaplama , film kaplama ve toz kaplama olarak {i¢ gruba ayrilmaktadir.
Galvanizli sac veya aliiminyum (izerine kullanilan ¢ok cesitli kalite ve renkte son kat kaplama, kullanim
yerleri ve beklenilen 6zelliklerine gore tercih edilmektedir.

Polyester
Dis cevre kosullarina karsi dayaniklilik, yiksek esneklik ve sicaklik dengesi saglar. En yaygin kullanilan
boya turadur. I ve dis ortamlarda farkl amaglar icin kullanilabilir.

PVdF

Dis cevre kosullarina yuksek dayaniklilik, yiksek korozyon direnci, kimyasal yaglara karsi dayaniklihk
saglar. Kimyasal ve UV isinlarina yiiksek dayanim gdsterir. Renk kaliciifi ve parlaklik dayanimi en
yuksek kaplama turtdir. Prestij yapi ¢ati ve cephe kaplamalarinda kullanilabilir.

Plastisol
Mikemmel form alabilme yetenedi vardir. Rutubete ve aginmaya dayanikh olup gida tizigine
uygun uygulamalarda tercih edilebilir. Soguk, nemli iklim ortamlarinda Gstin performans gosterir.

PVC Film

Laminasyon yéntemi ile uygulamasi yapiimaktadir. Yogun sekillendirmeye ve esneklige uygundur.
Hijyenik ve kolay temizlenebilir 6zelligi sayesinde gida tlzigine uygun uygulamalarda tercih
edilebilir.

Boya Ozellikleri

Boya Kazinma Direnci Korozyon Direnci Ortalama Sicakhik
(Ortalama) Tuz Nem Kalinhié Direnci
Polyester 2800 gms 500 saat 1000 saat 25u 120 °C
PVdF 3000 gms 500 saat 1000 saat 27 n 120 °C
Plastisol 3500 gms 1000 saat 1000 saat 100 - 200 60°C
PVC Film 3500 gms 1000 saat 1000 saat 200 60 °C
S tandart Renkler
RAL 1028 RAL 3000 RAL 3009 RAL 5002 RAL 5010 RAL 5015 RAL 5018 RAL 6018 RAL 6021 RAL 9002 RAL 9006
Sari Kirmizi Kiremit Kirmizisi Lacivert Mavi Gok Mavi Turkuaz Fistik Yesili Cafjla Yesili Kirli Beyaz Metalik Gri

Not: Standart renkler sadece 0,50 mm kalinligindaki metaller icin gecerlidir.
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Boyali Galvanizli Sac

ASSAN PANEL Granlerinde dinyanin 6nde gelen sac Ureticilerinden ithal edilen ve ECCA ( European Coil Coating) normlarina uygun olarak
tretilen boyali galvanizli sac rulolar kullanmaktadir.

sac Kalitesi DX51D+Z EN 10327
Kalinlik Toleransi ( 0,4 mm<Sac kalinli§i<0,6 mm ) + 0,05 mm EN 10143
500 Mpa (max) EN 10327
Kopmada % uzama 22 (min) EN 10327
Kaplama Miktari (sicak daldirma) 100-275 gr/im? EN 10327
Boya cinsi Polyester, PVdF, Plastisol, PVC, Poliﬂ;etan vb.
 Son Kat Boya

. Astar Boya
f . Galvaniz
f . Gekirdek Sac

Astar Boya.»". /
Galvaniz /

Boyali Galvanizli Sac Katmanlari

Aliiminyum

Sandvi¢ panel ve tek kat trapez tretiminde kullanilan tim aliminyum rulolar, Assan Aliminyum tesislerinde uluslararasi (EN, ASTM ve
1SO) normlara uygun olarak tretilmektedir.

- Gofrajh Aliminyum Sac

AW 3000 Serisi EN 573-3
H16-H26 EN 485-2
+ 0.05 mm

Akma Siniri 150 Mpa

Cekme Siniri 175 Mpa
Kopmada % uzama 3 (min)

Yiizey Gérunimu Gofrajli veya Boyali

Sandvi¢ Panel retiminde Kullanilan Aliiminyumlarin Kimyasal Kompozisyonu

Limit Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr

Win () o e I B R . R I I
Max (%) 0,60 0,70 0,30 0,80 0,80 0,20 0,40 0,10 -
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Politiretan Sert Kopuk

Sandvig panellerde en iyi isi yalitim degerlerine sahip olan politiretan kullanilmaktadir. Diinyanin 6nde gelen Ureticilerinden
temin edilen politretan binyesinde su tutmaz, bakteri ve hasere barindirmaz.

Yogdunluk (kg/m3) 40 (£ 2) EN 1602

Ist iletkenlik Katsayisi A (W/mK) 0,022 EN 13165

Kapali hicre orani (%) 95 EN 14509

Buhar Difiizyonu (u) 30-100 EN 12086

Boyutsal Kararlilik Seviye DS(TH) 11 EN 13165

Basing Dayanimi (Mp_a) (010) min. 0,095 EN 826

Su absorbsiyonu (Hacimce %) 2 Ureticinin Yéntemi
Azami Kullanim Sicakhigi (°C) -200/110
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Tasyini

Bazalt, diyabaz, dolomit gibi kayalarin karisimindan elde edilen mineral yiin ¢esididir. Yangin dayanimi ve ses yalitiminda
mukemmel sonuglar veren tas yuna, isi yalitiminda plastik kopiklere nazaran daha distk degerlere sahiptir. Tasytnu
dolgulu sandvi¢ paneller, yangin riski yiksek yapilarin ¢ati, cephe veya ara bdlme kaplamalarinda kullaniimaktadir.

Yogunluk (kg/m?) 100 (+ 10) EN 1602

Ist iletkenlik Katsayisi A (W/mK) 0,033 EN 13162

Buhar Diftzyonu (u) 1 EN 12086

Levha Genislik Yéninde Basing Dayanimi (mPa) min. 0,06 EN 826

Su absorbsiyonu (Hacimce %) 3,90 Ureticinin Yontemi
Azami Kullanim Sicakhigi (°C) 600
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Sandvi¢ Panellerde Isi Yalitimi

Isi iletkenlik degeri (1), her malzemeye 6zel sabit bir degerdir. 1 m? ylizeye sahip, 1 m kalinlikta malzemeden, i ve dis ylzeylerde sicaklik
farkinin 1 Kelvin oldugu durumda olusan isi akisinin Watt (W) cinsinden ifadesidir. Asagidaki tabloda yer alan tipik yalitim malzemelerine
ait isi iletkenlik degerleridir. Disik 1s1 iletkenlik degeri yiksek 1s1 yalitim performansi demektir ki daha distik yalitim malzeme kalinlig
ile istenen performans rahatlikla karsilanabilmektedir. Dasik yalitim degeri, ¢ok yonli kullanim ve uzun dénemli performanslar dikkate
alindiginda politretan (PUR/PIR) képukleri en optimum ¢6zimi sunmaktadir

2318mm

Polilireuln 'n:syunu
Poliiiretan XPS Tas Yini EPS Cam Yiinii Beton
I5|I iletkenlik ) . o
sayisi (A) (W/mK) 10,022 0,028 0,033 0,035 0,040 17

Is1 gecirgenlik degeri (U) kalinhigi d(m) olan bir malzemenin paralel iki ylzeyinin sicakhklan arasindaki fark 1 K (Kelvin) oldugunda 1
saatte 1m? yiizeyden dik olarak gecen i1si miktaridir. Sandvi¢ Panel i dolgu malzeme kalinhg: belirlenirken isil gegirgenlik degerleri

dikkate alinmaktadir.

Assan Poliiiretan Dolgulu Sandvig Panel Isil Gecirgenlik Degerleri
Panel Kalinligi U Isil Gegirgenlik (W/m?K) U Isil Gegirgenlik ( Kcal/m?h )
40 mm 0,4973 0,4276
45 mm 0,4468 10,3842
50 mm 0,4056 0,3488
60 mm 0,3424 10,2944
80 mm 0,2611 0,2245
1100 mm 0,210 0,1814
120 mm 0,1771 0,1522
150 mm 0,1426 10,1226
Assan Tas Yiinu Dolgulu Sandvig Panel Isil Gegirgenlik Degerleri
Panel Kalinhgi ‘U Isil Gegirgenlik (W/m?2K) U Isil Gegirgenlik ( Kcal/m?h C°)
50 mm 0,5855 0,5034
60 mm 0,4973 0,4276
80 mm 0,3821 0,3285
100 mm 0,3103 0,2668
120 mm 0,2611 0,2245

Isi gecirgenlik degeri, metal kalinhgina, hadve sayisina ve birlesim tipine bagh olarak degisebilmektedir.




'ASSANPANEL"

Sandvi¢ Panellerde Yangin Performansi

Tutusabilirlik kapasitesiyle de aciklanan malzemenin yangina karsi gosterdidi direng, yangin performansi olarak isimlendirilir. Yangin
dayanim testleri, Binada yanginin en ¢ok blUyidugul cephe ve ¢ati cizgileri kiiclk dlcekli modellenerek yapilmaktadir.

Sandvi¢ panel yangin performansi ile ilgili tiim standartlar ve test ydntemleri TS EN 14509' da detaylica belirlenmistir. Malzemeler A1'den
baslayarak F'ye kadar alti farkli sekilde siniflandirilmistir. Yangin sonrasi ¢ikan duman ve damlama miktarina gére malzememin diger
siniflar da belirlenmektedir.

EN I1SO 11925-2: Tutusma Deneyleri (SF1) : 15 yada 30 saniye érnek numunenin kdse yada ylizeyinden cakmak buylkltigindeki ates
kaynaginin uygulanmasini simule eden yangin test yontemidir,

EN 13823: Yangina Tepki Deneyleri (SBI) : Bu test yontemi prensipleriyle A2,B, C ve D siniflarindaki malzemelerin yangina tepkileri
belirlenmektedir. Diger taraftan ilk on dakika igerisinde damlamanin olup olmadigi ve damlayan parcaciklarin 10 saniyeden fazla yanip
yanmadiklarina gére d0, d1 ve d2 olarak siniflandirma yapilmaktadir. ilk on dakikada aci§a cikan dumana gére s1, s2 ve s3 olarak ayrica
siniflandirma yapiimaktadir.

Tasyiinii : Inorganik malzeme grubunda yer alarak yanmaz olarak siniflandinlmaktadir. Yangina dayanikli cephe, cati veya ic bélme duvar
uygulamalarinda en iyi performansi tas ylnt dolgulu sandvi¢ paneller sunmaktadir. Tas ytnd dolgulu sandvi¢ panelin yangin dayanimi
tasylini tipi, kalinhgi ve birlesim detaylarina bagh olarak olarak 30 ile 120 dakika arasinda degisebilmektedir.

PUR/PIR: Dogru kimyasal formulasyon plastik képliklerde yangin performansi agisindan avantajlar sunmaktadir. Yiksek izosiyanat oranlar
ve yangin geciktirici katki poliaretanlarin performanslarinda belirleyicidir.

XPS/EPS: Hem expanded polistren (EPS) hemde Extruded polistren (XPS) yangin dayanimi en distk plastik képuklerdir. 100°C sicaklikta
erimeye ve yangin damlaciklari olusmaya baslamaktadir.

Tum plastik kopukler ise organiktir dolayisiyla timi yanma ézelligine sahiptir. Yangin kargisindaki davranislari, uygun hammadde tercihine,
koplkleme prosesine, yangin geciktirici katkilara ve icerigindeki inorganik bilesenlere bagl olarak degiskenlik gostermektedir.

PUR PIR EPS/XPS TASYUNO
Boyutsal Kararhiligini yitirdigi sicaklik (°C) ~200 ~200 ~90-100 -
Tutusma Sicakhidi (°C) 285-310 415 245-345 -
Yangin Performansi lyi lyi Zayif Cok lyi

Assan Panel Uriinlerinde Yangin Performans Degerleri

Politiretan Dolgulu Sandvic Paneller B.s2.d0 EN 13501-1
Tas YUnu Dolgulu Sandvig Paneller A2.51.d0 EN 13501-1
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Sandvi¢ Panellerde Mekanik Dayanim

Yapilarda sandvig panel tercihi tasima kapasitesi dikkate alinarak yapilmaktadir. Zati agirlik, rGizgar yika, kar yika, sicaklik gibi etkenler
yalniz veya kombinasyon halinde yapilar etkilemektedir. Cati ve cepheye ait ASSAN PANEL tasima tablolarindan her ttrli mimari proje
gereksinimlerini karsilayacak uygun Urlnler segilebilmektedir.

Sandvig paneller, iki metal arasi politiretan veya tas yinu i¢ dolgulu kompozit malzeme olmasindan dolay! maruz kaldiklar yakler
karsisindaki davranislar dikkatle degerlendirilmelidir. Dastk elastisite modullti metal ylzeyler ve i¢ dolgu malzemeleri bagimsiz halde
kendi agirliklarini bile tasimakta zorlanmaktadir. Kompozit halde ise yliksek kayma ve egilme dayanimi sayesinde her bir katmandan
daha iyi tasima kapasitesine sahip yeni bir sistem olusmaktadir. Sandvi¢ panellerin, trapez formu ve i¢ dolgu malzemesinin mukavemeti
de tagima kapasitesinde ¢cok dnemlidir.

Sandvi¢ Panellerde Ses Yalitimi

Cati ve cephe kaplamalarinin ses yalitimi icin istenen parametreler ve hesaplama yontemleri dizayn asamasinda belirlenebilmektedir.
Bir ylizeye ¢arpan ses dalgasinin bir kismi yansir, bir kismi emilir geriye kalan kismi da iletilir. Yansima, emilme ve iletilme oranlar ylzeyin
sekline, malzemenin ses yutuculuguna ve sesin frekansina baglidir.

Ses iletim Kaybinin Frekansa Bagh Degisimi (dB)

PUR Frekans (Hz)

Kal. 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000 | 2500 | 3150 | 4000 | 5000 | 6300| 8000
SO0mm|73 |93 |11,7| 85 |11,4]123 | 133|141 |14,7 | 159|153 | 11,5 [ 11,8 | 23,4 | 29,2 | 32,4 | 29,8 | 32,5 | 36,9
60 mm| 8,1 22,1114,2 | 145| 13,0 139 | 13,8| 146 (153 | 16,0 | 153 (13,0 | 183 | 24,2 | 29,2 | 32,5 |29,8 | 325 | 36,9

Ses Yutma Katsayisinin Frekansa Bagli Degisimi (dB)

PUR Frekans (Hz)

Kal. 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150 4000
50mm 0,08 0.11 0,22 0,2 0,05 0,59 0,09 0,11 0,04 0,07 0,18 0,07
60mm 0,14 0,21 0,25 0,25 0,06 0,69 0,12 0,12 0,22 0,08 0,2 0,11

Ses iletim Kaybinin Frekansa Bagh Degisimi (dB)

Tas Frekans (Hz)
Yini
Kal. 50 63 80 100 125 160 200 250 500 630 1000 | 1600 | 2000 | 2500 | 4000 | 5000

50mm | 29,5 | 21,9 20,2 19,9 26,4 29,5 27,6 26,5 28,8 31,7 36,8 31,9 33,8 33,8 49,7 52,9

Sandvi¢ Panel Boyutsal Toleranslari

Kalinhk Uzunluk Genislik Gonyeden Sapma

+% 4 + 10 mm +2 mm +5mm

Baglanti Elemanlari

Cati ve cepheye ait sandvig panel veya tek kat trapezlerin tasiyici
konstriiksiyona tespitinde, degisik baglanti elemanlan kullanilmaktadir.
Baglanti elemanlari; dayanim, su yalitimi, gértiniim vb. etkiler nedeniyle
tasarim asamasinda belirlenmelidir. Kullanilacak baglanti elemani seciminde
vidalarin sahip oldugu statik degerlerin onayli olmasina dikkat edilmelidir.
Yapilacak hesaplamalarda onayli kesme ve cekme mukavemet degerleri
kullaniimalidir. Ozel uygulama detaylarinda uygun matkap uglu vida se¢imi
icin baglant: elemanlarini saglayan firma ile temasa gegilmelidir.
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Master Panel 915 R3

Master Panel'in en blylk avantaji panel baglanti elemanlarinin, panel birlesim noktasini érten bir kep profili sayesinde dis etkenlerden korunmasi ve
gerek panel birlesimi yerinde, gerekse baglanti elemanlarinda zaman icinde yasanan su sizintisi problemlerinin yasanmamasidir. Kep profillerinin istege
gore farkl renkte yapilmasi ile gorsel olarak da avantaj saglamaktadir. Ayrica Master Panel kullanilarak minimum % 5 egimle ¢ati kaplamasi yapilabilmekle
birlikte kep profilinin baglanti elemanlarini gizlemesi sayesinde cephe paneli olarak da kullanilabilmektedir.

Uretim Yeri
Kullamim Yeri
Faydali Eni.
Minimum boy
Maksimumboy
Poliiiretan Yogunluk (EN 1602)
Yanmazhk Sinifi (EN 13501)
Metal Tipi : Boyali Galvaniz Sac veya Altiminyum
Standart Ust Metal Kalinhg: 0,50 mi
Standart Alt Metal Kalinhgi 0,40-0,50 mm
Yiik Tasima Tablolan
BGS BGS Gok Agiklik
Ust Metal Alt Metal
Kahnhg (mm) | Kahnlg (mm) | PUR (mm) 150 cm 200 cm 225 cm 250 cm 275 cm 300 cm 325cm 350 cm
05 0.4 30 251 162 110 92 | 77 67 56
0,5 04 40 353 230 157 129 111 94 81
05 0.4 50 488 316 217 179 153 130 1
0,5 0.4 60 624 404 279 229 194 162 141
0.5 0.4 70 772 500 343 285 242 204 | 77
0,5 0.5 30 260 174 122 102 87 75 65
05 05 40 348 232 162 135 115 100 88
0,5 0.5 50 465 311 217 182 155 133 117
05 05 60 579 386 269 24 190 164 143
0,5 0,5 70 701 468 328 274 233 202 176
Aliiminyum Alliminyum Cok Agiklik
Ust Metal Alt Metal
Kalinhgi (mm) | Kahnhg (mm) | PUR (mm) 150 cm 175 cm 200 cm 225 cm 250 cm 275 cm 300 cm 325cm 350 cm
05 04 30 202 134 15 9 s 59 51 40 33
0.5 0.4 40 280 209 162 126 101 83 66 55 46
05 04 50 3N 245 212 166 135 109 89 PE] 61
0,5 04 60 459 298 259 203 168 131 108 0 74
05 04 70 563 370 Pl 253 205 166 137 11 93
0,7 0,5 30 276 205 158 123 98 78 64 53 44
07 05 40 410 306 236 | 183 147 "7 96 7 67
0,7 0.5 50 537 400 308 239 191 153 125 104 88
0,7 05 60 671 502 381 298 237 197, 154 129 109
0.7 0.5 70 814 607 468 364 291 233 190 158 133

* Yiik Degerleri kg/m?, Limit degeri L/200, BGS: Boyali Galvaniz Sac
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Master Panel 1000 R5

Bes hadveli yanal binili sandvig paneldir. %10 edimle ¢ati kaplamasi yapilabilmektedir. En blyik avantaji yanal binili panel birlesimi sayesinde hizli montaj
yapilmasidir. Hadveli formuyla genis acikliklarin giivenle gegilmesini saglamaktadir.

Yiik Tagima Tablolar
BGS BGS Gok Agiklik
Ust Metal Alt Metal
Kalinhig (mm) | Kalinhg (mm) | PUR (mm) 150 cm 175 cm 200 cm 225cm 250 cm 275 cm 300 cm 325cm 350 cm

Aliiminyum

Aliiminyum

Ust Metal

Kalinhigi (mm)

Alt Metal

Kalinhg (mm)

* Yik Degerleri kg/m?, Limit dederi L/200, BGS: Boyali Galvaniz Sac
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| 1025 mm

Master Panel Nova 3

Ug hadveli yanal binili sandvig paneldir. %10 edimle ¢cati kaplamasi yapilabilmektedir. En biyiik avantaji yanal binili panel birlesimi sayesinde hizl montaj
yapilmasidir.

Metal Kalinhé

Yiik Tasima Tablolan

BGS BGS
Ust Metal Alt Metal
Kalinhg (mm) | Kalinhgi (mm)

Aliiminyum
Alt Metal
Kahnhgi (mm)

» Yik Degerleri kg/m?, Limit degeri L/200, BGS: Boyali Galvaniz Sac
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| 1000 mm i ﬁ/a\\f

Master Panel Nova 4

Dart hadveli yanal binili sandvig paneldir. %10 egimle cat: kaplamasi yapilabilmektedir. En blyiik avantaji yanal binili panel birlesimi sayesinde hizh montaj
yapiimasidir.

Yiik Tasima Tablolar

BGS BGS Cok Agikhik
Ust Metal Alt Metal
Kalinligt (mm) | Kalinhg (mm)

Aliiminyum Alliminyum Gok Agiklik
Ust Metal Alt Metal
Kalinligi (mm) | Kalinhg (mm)

» Yik Degerleri kg/m?, Limit dederi L/200, BGS: Boyali Galvaniz Sac
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1000 mm

Master Panel 1000 R7

Yedi hadvesi sayesinde yogun yiklerde tercih sebebidir. Master Panel'in en blyik avantaji panel baglanti elemanlarinin, panel birlesim noktasini drten bir kep profili
sayesinde dig etkenlerden korunmasi ve gerek panel birlesimi yerinde, gerekse baglanti elemanlarinda zaman iginde yasanan su sizintisi problemlerinin yasanmamasidir.
Kep profillerinin istege gore farkl renkte yapilmasi ile gérsel olarak da avantaj saglamaktadir. Ayrica Master Panel kullanilarak minimum % 5 egimle ¢ati kaplamasi

yapilabilmekle birlikte kep profilinin baglant: elemanlarini gizlemesi sayesinde cephe paneli olarak da kullanilabilmektedir.

[ Oretim Yeri TIstanbul
Kullamim Yeri Gati ve Cephe
Minimum boy 3 metre
- Maksimum boy Nﬂkﬂﬁﬁwa“ﬂmiwldlﬁ

Yanmaziik Sinifi (EN 13501) BS2.d0
Standart Ust Metal Kalinligi 0,50 mm
Yiik Tagima Tablolan
BGS BGS Cok Aciklik
Ust Metal Alt Metal
Kalinhgi (mm) | Kahnhgi (mm) | PUR (mm) 150 cm 175cm 200 cm 225 cm 250 cm 275 cm 325cm 350 cm
04 581 372 302 250 213 125
0.4 731 469 379 314 268 173
04 901 580 592 384 331 239
1228 457 331
759 278
05 925 339 247
0,5 1254 460 333
Aliiminy Aliiminyum Cok Agiklik
Ust Metal Alt Metal
Kalinhg (mm) | Kalinhd (mm) | PUR (mm) 150 cm 175cm 200 cm 225cm 250 cm 275cm 300 cm 325cm
05 04 30 408 304 234 145 16 92 70
05 0 40 512 3 234 183 119 5
05 04 50 632 an 364 225 147 122
05 04 7 874 652 503 313 204 169
0.7 05 30 548 408 315 195 120 93
07 05 40 62 463 357 221 124 17
07 05 50 1062 792 610 379 : 247 205
0,7 0.5 70 1096 816 631 39 314 256 213

* Yk Degerleri kg/m’, Limit degeri L/200, BGS: Boyall Galvaniz Sac
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1000 mm i

Master Panel 1000 R5T

Yangin riskinin yiiksek oldugu yapilarda ve azami yangin dayanimi istenen binalarda gtivenle kullanilirken bes hadveli formuyla genis agikliklarin giivenle
gecilmesini saglamaktadir. %10 edimle ¢ati kaplamasi yapilabilmektedir. Yanal binili panel birlesimi sayesinde hizli montajda avantaj saglar. Tasyuna ig
dolgu malzemesi sayesinde yiiksek akustik performans sunmaktadir.

Kullanim Yeri Cav
Faydali Eni 1000 mm
Minimum boy 3 metre ]
Maksimum boy Nakliye Kosullarina baghdir.
Tasyiinii Yogunluk 100 (£10) kg/m3
Tagyiinii Kahnlik 50-60-80-100 mm
Yanmazhik Sinifi ( EN 13501) A2.51.do0
Metal Tipi Boyali Galvaniz Sac
Standart Ust Metal Kalinii 0,50-0,60 mm
Standart Alt Metal Kalinigi 050-0,60 mm.
Ses Yalitimi Rw [dB] <30
Yiik Tasima Tablolan
BGS BGS Gok Agiklik
Ust Metal Alt Metal Tasyiinil
Kalinhgi (mm) | Kahnhgi (mm) | Kalinhg (mm) | 175¢m | 200em | 225cm | 250cm | 275cm | 300cm | 325cm | 350cm | 375cm | 400cm | 500 cm
06 05 50 186 161 142 126 113 103 924 86 79 73
,6 5 60 225 195 172 153 138 125 114 105 97 90 69
06 05 80 303 263 | 232 | 207 87 | 170 | 155 143 | 132 123 95
0,6 0,5 100 381 3 292 261 236 214 196 181 168 156 121

* Yik Degerleri kg/m?, Limit degeri L/200, BGS: Boyall Galvaniz Sac
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1000 mm

& W Wy W W e 2w

Teras ¢ati kaplamalarinda kullanilir. Panelin alt ytzey metal (boyal galvanizli sac), tst ylizeyi ise PVC membranl veya TPO membranh olarak dretilir.
Bdylece santiyede montaj sonrasi ilave su yalitim malzemesi kaplanmasina gerek kalmaz, zamandan ve iscilikten tasarruf saglar. Paneller tagiyici sisteme

Master Panel 1000 R7M

kendinden dig agan vidalarla baglanir. Sonrasinda diger panelin Gstiine gelen kulak laminasyon yéntemi ile yapistirilir.

Oretim Yeri Istanbul

Kullamm Yeri Cati

Faydah Eni 1000 mm

Minimum boy 3 metre

Maksimum boy Nakliye Kosullarina baglidir.

Poliiiretan Yodunluk (EN 1602) 40 (+2) kg/m?

Poliiiretan Kalinhg: 30-40-50-70 mm

Yanmazhk Sinifi (EN 13501) B.52.d0

Metal Tipi Boyali Galvaniz Sac

Standart Alt Metal Kalinhg 0,50-0,60 mm

PVC Kalinlik 1.2 mm

PVC Alanda Birim Agirlik 1,55 kg/m2 +5%

PVC Standart Goriintim Agik gri, mat

Yiik Tasima Tablolan

PVC BGS Cok Agiklik

Ust Membran (mm) | Alt Metal Kalinhgi (mm) 150 cm 200 cm 250 cm 300 cm 325 cm
1,2 0,5 258 140 89 62 -
1.2 0.6 302 175 m 70 -
1.2 0,7 364 209 134 93 66
1.2 0.8 428 244 156 109 80

* Yk Degerleri kg/m?, Limit degeri L/200, BGS: Boyall Galvaniz Sac
* 30, 40, 50, 70 mm Politretan kalinliklarinda gegerlidir.
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I 1000 mm
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Master Panel 1000 R5M

Teras ¢ati kaplamalarinda kullanilir. Panelin alt ytizey metal (boyali galvanizli sac), st ylizeyi ise PVC membranh veya TPO membranh olarak tretilir.
Boylece santiyede montaj sonrasi bir de su yalitim malzemesi kaplanmasina gerek kalmaz, zamandan ve iscilikten tasarruf saglar. Paneller tasiyici sisteme

kendinden dis agan vidalarla baglanir. Sonrasinda diger panelin Gsttne gelen kulak laminasyon yontemi ile yapistirilir.

Oretim Yeri " Balikesir

Kullanim Yeri Cati

Faydali Eni 1000 mm.

Minimum boy 3 metre

Maksimum boy ‘Nakliye Kosullarina baghdir.

Poliiiretan Yogunluk (EN 1602) 40 {=2) kg!m3

Poliiiretan Kalinhgi 40-50-80 mm.

Yanmazhik Sinifi ( EN 13501) B.52.d0

Metal Tipi ‘Boyall Galvaniz Sac

Standart Alt Metal Kallnhg1 0,50-0,60 mm

PVC Kalinlk 12mm

PVC Alanda Birim Agirlik 1,55 ka/m? 5%

PVC Standart G8rilnim Agik gri, mat

Yiik Tasima Tablolan

PVC BGS Gok Agiklik

Ust Membran (mm) | Alt Metal Kalinligi (mm}) 150 cm 200 cm 250 cm 300 cm 325 cm
12 05 2 126 80 56
1.2 0,6 272 158 100 63 -
12 07 328 188 121 8 59
1,2 0,8 385 220 140 98 72

* Yk Degerleri kg/m?, Limit degeri /200, BGS: Boyall Galvaniz Sac

= 40, 50, 80 mm Polidretan kalinliklarinda gecerlidir.

N .




- ASSANPANEL"

1000 mm I
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Master Panel 1000 W

Baglanti elemanini gizleyen sistemi sayesinde cephelerde kullanima uygundur. Hem yatay hem de dusey uygulanabilmesi montaj esnekligi saglar ayrica
tasarimailara glzel ¢dzGmler sunar. Degisik mikro hadveli ylizeyleri ile cephede farkll estetik gérinim elde edilebilir.

Uretim Yeri

Kullanim Yeri

Faydali Eni

Minimum boy ) M.

‘Maksimum boy Nakliye Kogullmnabﬁl_idw

Poliiiretan Yogurdul( (EN 1602) 40 (£2) kg/m?

Poliiiretan Kalinligi 45-50-60-80 mm

Yanmazhk Slrnfl (EN 13501) B.52.d0

‘Metal Tipi Boyali Galvaniz Sac

Standart Ust Metal Kalinlig 0,50 mm

| Standart Alt Metal Kalinligi | 0,40-0,50 mm_

Yiik Tagima Tablolar
BGS BGS Gok Aciklik
Ust Metal Alt Metal
Kalinhig (mm) | Kalinhgi (mm) | PUR(mm) 100 cm 150 em 200 cm 250 cm

05 04 5 271 192 131 103
0,5 04 50 302 215 149 121
05 04 60 337 263 | 179 134
0,5 04 80 400 320 245 145

* Yiik Degderleri kg/m? Limit dederi L/200, BGS: Boyall Galvaniz Sac

> b
- lﬂ.‘tum
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| 1000 mm l

Master Panel 1000 WT

Baglanti elemanini gizleyen sistemi sayesinde cephelerde kullanima uygundur. Hem yatay hem de disey uygulanabilmektedir. Cephede estetik bir gériunti
elde etmek igin genellikle mikro hadveli olarak tretilir. Tasytnd ig dolgu malzemesi sayesinde yangin dayanimlidir.

Uretim Yeri Balikesir
Kullamm Yeri Cephe
Minimum boy 3 metre
‘Maksimum boy Nakliye Kosullarina baghidir.
Tagyiinii Yogunluk 100 (£10) kg/m?
Tagyiinii Kalinlik 50-60-80-100 mm
Yanmazlik Sinrfi (EN 13501) A2.51.do
Metal Tipi Boyall Galvaniz Sac
Standart Ust Metal Kalinligi 0,50-0,60 mm
Standart Alt Metal Kalinlig: 0,50-0,60 mm
Ses Yalitimi Rw [dB] <30
Yiik Tagima Tablolan
BGS BGS Gok Agiklik
Ust Metal Alt Metal Tasyiinii
Ka[||-|l|g| (mm) Kal[nhg; (mm) Kalll‘lllgl (mm) 175 cm 200 cm 225cm 250 cm 275 am 300 cm 325 cm 350 cm 375cm 400 cm 500 cm
06 05 50 156 136 19 106 95 86 78 G 66 61
0.6 0.5 60 191 165 145 129 116 105 % 88 81 75 57
0.6 05 80 257 23 196 175 157 143 131 120 m 103 79
0.6 0,5 100 324 281 248 221 199 181 166 152 141 131 101

= Yik Degerleri kg/m? , Limit degeri L/200, BGS: Boyali Galvaniz Sac
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1120 mm

Master Panel 1120 WT

Yangin riskinin yaksek oldugu yapilarda ve azami yangin dayanimi istenen binalarda givenle kullanilirken genis acikliklarin glvenle gegilmesini

saglamaktadir. Ayrica, Tasyuni i¢ dolgu malzemesi sayesinde yiiksek akustik performans sunmaktadir.

Uretim Yeri Balikesir
Kullanim Yeri Cephe

Faydali Eni 1120 mm.

Minimum boy 3 metre

Maksimum boy Nakliye Kosullarina baglidir.

Tagyiini Yogunluk 100 (+10) kg/m?

Tagyiind Kalnhk 50-60-80-100 mm

Yanmazhk Sinrfi ( EN 13501) A2.51.d0

Metal Tipi Boyali Galvaniz Sac

Standart Ust Metal Kalinhg: 0,50-0,60 mm

Standart Alt Metal Kalinlig: 0,50-0,60 mm

Ses Yalitimi Rw [dB] <30

Yiik Tasima Tablolan

BGS BGS Gok Agiklik

Ust Metal Alt Metal Tasylinii

Kalinhgi (mm) | Kalnhg (mm) | Kahnhg (mm) | 175¢cm | 200cm | 225cm | 250cm | 275cm | 300cm | 325cm | 350cm | 375cm | 400cm | 500 cm

0,6 0,5 50 156 136 119 106 95 86 78 o 66 61 -
0.6 0,5 60 191 165 145 129 116 105 96 88 81 75 57
0.6 05 B0 257 223 | 1% 175 157 | 143 131 120 m 103 79
0,6 0,5 100 324 28 248 221 199 181 166 152 141 131 101

= Yiik Dederleri kg/m? , Limit defjeri L/200, BGS: Boyali Galvaniz Sac

RSSANPAT!
Lom.tr
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Master Panel 1100 CS

Assan Panel 1100 CS Grlnl yizeyinde kullanilan ve bakterilere karsi tam koruma saglayan ézel boyasi sayesinde sofjuk odalarda kullanilabilir. Cift tarafli
lamba zivana kesiti ile mukavim bir birlesim saglayarak 1si yalitiminda avantaj saglamaktadir. Soguk hava depolar cephe kaplamalari yanisira tavan
kaplamalarinda da uygulanabilmektedir.

Uretim Yeri lskenderun
Kullanim Yeri Soguk Oda

Faydal Eni 1100 mm

Minimum boy 3 metre

Maksimum boy Nakliye Kosullarina baghdir.
Poliliretan Yogunluk (EN 1602) 40 (£2) kg/m?
Poliliretan Kahnhdi 80-100-120-150 mm
Yanmazhik Sinifi ( EN 13501) B.52.d0
Metal Tipi - Boyali Galvaniz Sac
Standart Ust Metal Kalnhgs 0,50 mm

Standart Alt Metal Kalinhig: 0,50 mm

Montaj Boylan

Sicaklik Farkina Bagh Isil Gegirgenlik (W/m?)
* Optimum PUR kalinhg, 151 akisinin 10 W/m? altinda degerlere gére belirlenebilmektedir.

Ust Metal Alt Metal
Kalinhigi (mm) | Kalinhgi (mm) | PUR (mm) Max. Cephe Yiksekligi (m) Tavan Acikhgi (m)
0.5 0.5 80 65 4
05 05 100 8 5
05 05 120 10 6
0,5 0,5 150 12 7
Isil Gegirgenlik Degerleri
ig ve Dis Yiizey Arasi Sicakhk Farki (°C)
UCS panel

PUR (mm) W/mK) 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80
80 0,247 2.5 3,7 4,9 62 <10 W/m?
120 0,167 17 25 33 42 5,0 58 ---- <10 W/m?
150 0,134 13 2,0 2,7 34 4,0 4,7 54 6.0 < 10 W/m?




~ ASSANPANELT

Tek Kat Trapezler

38/151 FORMU TRAPEZ

27/200 FORMU TRAPEZ

18/838 FORMU SiNUS OLUKLU

50/207 FORMU TRAPEZ

38/151 FORMU AKUSTIK TRAPEZ

Levha Kalinhg:

Min.0.50 mm, max. 0.80 mm
GALV. veya BGS.

min. 0.40 mm, max. 0.80 mm ALU.
Levha Uzunlugu:

Min. 1000 mm, max. 12000 mm,
Levha Faydal Alan Genisligi:

7 hadveli olursa 906 mm,

6 hadveli olursa 755 mm.
(Tolerans: £ 3 mm)

Kullanim Alani:

Gati - cephe kaplamalar.

Levha Kalinhg::

Min.0.50 mm, max. 0.80 mm
GALV. veya BGS. ;
min. 0.40 mm, max. 0.80 mm ALU.
Levha Uzunlugu:

Min. 1000 mm, max. 12000 mm,
Levha Faydali Alan Genisligi:

5 hadveli olursa 800 mm

6 hadveli olursa 1000 mm
(Tolerans: + 3 mm)

Kullanim Alani:

Cati - cephe kaplamalari.

Levha Kalinhg:

Min.0.50 mm, max. 0.80 mm
GALV. veya BGS. ;
min. 0.40 mm, max. 0.80 mm ALU.
Levha Uzunlugu:

Min. 1000 mm, max. 12000 mm,
Levha Faydali Alan Genisligi:

838 mm (Tolerans: = 3 mm)
Kullanim Alani:

Cephe - cati kaplamalar..

Yiksek edimli catilarda disik asik
araliklarinda ¢ati kaplama
malzemesi olarak da kullanilabilir.

Levha Kalinhg::

Min.0.50 mm, max. 0.80 mm
GALV., BGS.

min. 0.40 mm, max. 0.80 mm ALU.
Levha Uzunlugu:

Min. 1000 mm, max. 12000 mm,
Levha Faydali Alan Genisligi:
828 mm (Tolerans: + 3 mm)
Kullanim Alani:

Ozel tretim kapsaminda olan bu
form gati ve cephenin yani sira
betonarme alti kalip olarak da
kullaniimaktadir.

Levha Kalinhgs:

Min.0.50 mm, max. 0.80 mm
GALV. veya BGS.

min. 0.40 mm, max. 0.80 mm ALD.
Levha Uzunlugu:

Min. 1000 mm, max. 12000 mm,
Levha Faydal Alan Genisligi:

7 haddeli olursa 906 mm,

6 hadveli olursa 755 mm.
(Tolerans: + 3 mm)

906
957
Astk Aralig (cm)

/30 200 250 300 325
0.50 140 89 62
0.60 175 111 70
0.70 209 134 93 66
0.80 244 156 109 80

A2, . 200 3

'_\_JMN_/—LJ-\ T_ 275

i e i

860
Asik Araligi (cm)

271200 350 T 180 | 200 | 220 | 240 | 280
050 | 237 | 165 | 134 | 110 | 93 | 68
0.60 290 | 201 | 163 | 135 | 113 | 83
070 | 343 | 238 | 193 | 160 | 134 | 98
0.80 396 | 275 | 223 | 184 | 155 | 114

76.20

838

13275
828

Agik Araligi (cm)
18/838

150 | 180 | 200 | 220 | 240 | 280
050 | 154 | 107 | 87 | 72 | 60 | 44
060 | 200 | 139 [ 113 | 93 | 78 57
070 | 231 | 161|130 | 108 | 90 | 66
0.80 262 | 182 | 148 | 122 | 102 | 75

——157—+50+ 207——

50/ 207

0.50
0.60
0.70
0.80

200
195
217
260
303

830
Asik Araligi (cm)
250 300 350
125 78 49
139 87 66
194 122 88

Akustik Trapez delikli dizayni ile tesislerin ses yalitimi
¢ozimlerinde son katman olarak kullaniimaktadir.
Akustik Trapez kaplamalar sadece 38/151 formunda degil
diger formlarda da Gretilmektedir.

Yayili YOk Tasima Tablolan (Yiuk Degerleri kg/m*dir)
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Aksesuarlar

Duz Ust Mahya (A)

Bukimla Ust Mahya (A)

:"“"/‘(- .’m#

a
|
1

Alt Mahya (B)

Siva Dibi (G) Cephe Alt Bitis (D)

20 +i°1*_
120;“ / WI
=
35 iz? 4 /

Dis ve Ig kose Aksesuarlari (E) Harpusta Aksesuar! (F)

\;B,rﬂr
2500 “{ /
.. =

Not: Burada yer alan aksesuarlarda a ile belirtilmis agilar ¢ati egimine bagl olarak tespit edilmelidir. Aksesuarlar Gzerinde belirtilmis 6lci ve
acilar standart degildir, proje veya uygulama sartlarina gore istenilen élgtlerde tretilebilir.

Sandvic Panellerin Tasinmasi ve Korunmasi

Cephe Ek Aksesuari (K)

25 25
++
—="25

25

Istifteki paneli, kisaysa iki Kisa siireli bekleme halinde

Vingle kaldirmada malzemeyi ucundan, uzunsa uglarindan ve dahi panelleri dis etkilerden

sapan ezmesinden koruyunuz, ortasindan kaldinniz, gekmeyiniz.| | Santiyede uzun siire bekleyecek koruyunuz, su birikmesi

ve alt tasiyialan dlgiilere uygun Cekme dzellikle boyal panelleri miimkiinse kapal yere kargt miimkiinse ¢ok az egimli

yerlestiriniz. panellerde cizik sebebi olabilir. aliniz, alan seginiz. Panel iizerine basmayiniz.
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Montaj Asamalari

Kep Montaji
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Pl lere e TURK STANDARDLARI ENSTITUSU |
TURKISH STANDARDS INSTITUTION TURKISH STANDARDS INSTITUTION

SCOPEOF REGISTRATION

Sanhvly: Panel, Tk Kat Trapes ve Aksenmar
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TURKISH STRHOARDS IMSTITUTION
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ASSHNPANEL

SANAYI VE TICARET A.S.

Tuzla Merkez Fabrika
Yayla Mah. D-100 Karayolu Riya Sok. No.2
34940 Tuzla / ISTANBUL
Tel:(0216) 581 17 00 » Faks: (0216) 395 60 28

Iskenderun Fabrika
Organize Sanayi Bélgesi Sariseki / ISKENDERUN
Tel: (0326) 656 27 15 (3 hat) * Faks: (0326) 656 27 18

Balikesir Fabrika
Organize Sanayi Bolgesi 16. Cadde No.: 1/ BALIKESIR
Tel: (0266) 281 14 29 = Faks: (0266) 281 14 33

Dilovasi Fabrika
Dilovasi Organize Sanayi Bolgesi 3. Kisim
Muallimkéy No:19 Gebze / KOCAELI
Tel: (0262) 759 17 87 / 759 14 54 = Faks: (0262) 759 10 68

Assan Panel, bu brosiirde yer alan malzemelerin herhangi bir teknik &zelligini haber vermeden degistirme hakkini sakl tutar.

01.2011.Rev.1



